Checkliste

Flieflfbohren / Gewindeformen

Kundendaten
Namel Telefon
Name 2 Fax
Strasse Email
PLZ / Ort Mobil
Sachbearbeiter Ansprechpartner
H
Anwendung | L
OJ Ll
Welches Material wird bearbeitet? Welche Form hat das Werkstiick?
St 37 Aluminium Rundrohr Vierkant
Edelstahl Messing Blech
Kupfer Sonstiges
B i Welche Abmessungen hat das Werkstiick?
Oberflachenbeschichtung
HIL: e Do
[l : L
Dicke: .............. Lichte Weiter ............
[l
O] _ ] O
Anforderung an das Flie3loch ? Welches Gewinde ist gewiinscht ?
mit Kragen ohne Kragen Metrisches Gewinde Grole ...
zum anschl. Gewindeformen Feingewinde Grofe ...
zum anschl. Gewindeschneiden Rohrgewinde Groke ...
Durchgangsioch , .
SONSLQGES ... Grole ...
M aschinenparameter
H O
Welche Maschine besitzen Sie? ] LESUNG. oo, KW
Sténderbohrmaschine max. Drehzahl: .................. U/min.
CNC — Bearbeitungszentrum manueller Vorschub
Keine automatischer Vorschub
gestufter Vorschub
Rechts/Links-Lauf f. Gewinde
Gewindeschneidapparat
Sonstiges
Wieviele Bohrungen pro Jahr ?
.................................................................... Stiick/Jahr




